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MEMORIU TEHNIC

1. Date generale:
1.1. Obiectul proiectului

Prezentul proiect trateaza in faza de detalii de executie montajul utilajelor din
componenta instalatiei de introducere anvelope in cuptor de la SC LAFARGE CIMENT
(MOLDOVA) SA. Uzina Rezina.

1.2. Baza de proiectare.

- Comanda SC LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA din 16.08.2010

- Contractul de prestari servicii nr.10 —120 / 04.11.2010 incheiat intre SC
PROCESTEHNO SRL Galati si SC LAFARGE CIMENT(MOLDOVA) SA Uzina
Rezina

1.3. Avize

Instalatiile proiectate si lucrarile prevazute a se executa in baza acestei documentatii
respecta legislatia si normele in vigoare si nu necesita avize speciale si derogari.

Lucrarile au fost executate in conformitate cu Normativul de sigurantd la foc a
constructiilor - P118/99. S-au respectat Normele generale de aparare impotriva incendiilor
aparute cu Ordinul nr.163-2007 si normativ pentru protectie a constructiilor de locuinte,
social-culturale, agrozootehnice si industriale P100-2006.

La elaborarea documentatiei, pentru a asigura utilizarea in deplina securitate, s-au
folosit practicile ingineresti cat si standardele armonizate, standardele si specificatiile tehnice
nationale. Documentatia elaboratad respecta cerintele cu privire la calitatea lucrarilor de
montaj, a dotarilor tehnologice industriale in conformitate cu OG 95-99.

1.4. Organizarea proiectului

Vol.1 Plan ansamblu,montaj utilaje

Vol.2 Utilaje
Mp.1 Cai cu role
Mp 2 Inchizator cu sertar, tronson de legatura
Mp 3 Izolatie refractara
Mp.4 Instalatie de actionari pneumatice

Vol.3 Instalatii electrice

Vol.4 Constructii

2. Descriere si functionare

Pentru montarea instalatiei semiautomate noi de introducere a anvelopelor in cuptor,
se vor demonta clapetii si elementele de legatura existente pana la nivelul platformei de la
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cota +30550 mm. Se va demonta si platforma de la cota + 30550, urmand a se executa si
monta o platforma noua cu acelasi nivel, cu o alta configuratie.

Instalatia noua pentru introducerea anvelopelor in cuptor este compusa din
urmatoarele utilaje:

- cale cu role libere

- cale cu role antrenate

- cale cu role inclinata ,inclusiv instalatie de cantarire

- inchizator inclinat cu sertar actionat pneumatic — furnitura AFS;
- inchizator cu clapeta actionata pneumatic — furnitura AFS;

- inchizator cu sertar actionat pneumatic

- tronson de legatura

- compensator de dilatatie

- elemente de legatura cu camera ascendenta (existente).

Din vechea instalatie se vor refolosi: ascensorul cu cupa pentru materiale si
elementele de legatura intre cota +30550 si camera ascendenta, elemente care se vor
reizola termic.

Instalatia pentru introducerea anvelopelor in cuptor a fost proiectata sa accepte
anvelope avand diametrul de max. 1200 mm si latimea de max. 400 mm.

Anvelopele sunt ridicate de la cota zero la cota +33950 cu ajutorul ascensorului
pentru materiale existent.

Operatorul (aflat pe platforma de la cota +33950) descarca anvelopele din cupa
ascensorului pe platforma.

Fiecare anvelopa va fi luata de operator de pe platforma si asezata pe calea cu role
libere (orientata perpendicular pe calea cu role antrenate) si apoi va fi impinsa manual pana
ajunge pe calea cu role antrenate.

In acest moment, inchizatorul cu sertar este deschis, clapa actionata este
inchisa,inchizatorul cu sertar inclinat este inchis si opritorul escamotabil din calea cu role
inclinata este ridicat.

Dupa ce operatorul primeste acceptul de la sala de comanda pentru introducerea
anveloprelor in cuptor, apasa pe butonul de comanda al caii cu role antrenate, care va
deplasa anvelopa pana ce aceasta cade pe calea cu role inclinata, anvelopa oprindu-se in
opritorul escamotabil actionat pneumatic.

Pe calea cu role inclinata se face si cantarirea anvelopei, aceasta cale cu role avand
prevazut la partea inferioara un cantar.Automat se comanda deschiderea inchizatorului
inclinat cu sertar si apoi coborarea opritorului escamotabil din calea cu role inclinata,
anvelopa ajungand intre inchizatorul inclinat cu sertar si clapa actionata, opritorul
escamotabil trecand in pozitia ridicat.

Se inchide automat inchizatorul inclinat cu sertar si se deschide automat clapa
actionata, anvelopa ajungand in cuptor.Se inchide automat clapa actionata.

Urmatoarea anvelopa ce va fi impinsa de operator pe calea cu role antrenate, nu va fi
deplasata pe calea cu role antrenate pana ce opritorul escamotabil va fi in pozitie ridicata si
calea cu role inclinata nu se elibereaza..

Sub inchizatorul cu clapeta actionata pneumatic se monteaza un inchizator cu sertar
actionat pneumatic. Acesta va fi in pozitie normal deschis in perioada functionarii instalatiei
si se va inchide numai pentru lucrari de mentenanta.

Sub inchizatorul cu sertar pentru mentenanta, se monteaza un tronson de legatura
prevazut cu stalpi de sustinere, care descarca greutatea inchizatorului inclinat cu sertar, a
inchizatorului cu clapeta, a tronsonului de legatura si a compensatorului pe platforma de la
cota +28200 mm.



S.C. PROCESTEHNO S.R.L. Pr. 193 /2010
Galati SC LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA Uzina Rezina
Instalatie de introducere anvelope in cuptor
Vol.1 Rev.1 Plan ansamblu, montaj utilaje

3. Descrierea lucrarilor

3.1. Utilaje (vol. 2)

3.1.1. Mp. 1. Cai cu role

Caile cu role sunt formate din trei tronsoane:

- 0 cale cu role libere
- 0 cale cu role antrenate
- 0 cale cu role inclinata.

Caile cu role au in componenta role libere si actionate,lagaruite cu rulmenti in lagare
carcasate tip INA.

Rolele sunt constructii metalice din teava,prevazute cu capete de ax, pe care se
fixeaza lagarele cu rulmenti si rotile de lant.

Batiile cailor cu role sunt constructii metalice, realizate prin sudura, din table si profile
prevazute cu gauri cu diametrul de 65 mm pentru montajul rolelor si gauri cu diametrul de
11,5 mm ,pentru fixarea in suruburi a lagarelor cu rulmenti.

Calea cu role antrenate are in componenta : transmisia cu lant , motoreductorul cu ax
tubular si sistemul de intindere.

Calea cu role inclinata are in componenta un opritor escamotabil (sistem de tip
parghie) actionat pneumatic pentru oprirea anvelopelor in fata inchizatorului cu sertar inclinat
, atunci cand acesta este in pozitia inchis.

Calea cu role inclinata este destinata si cantaririi anvelopelor si cuprinde doua batie
intre care se fixeaza sistemul de cantarire.

Caracteristici tehnice:

-Diametrul rolelor..........eeviiiiiiiiiie e, D=63mm
-Lungimea rolelor.........coooiiiiiiiie e L=1200mm
-Tiplagare ....oeeeveeeeeeeeiiiiiiis RCJTY 25 ,carcasa CJT 05,rulment GYE 25 KRRB.
Cale cu role libere:
AlUNGIME..e L=1320mm
SINAIME. .. I=1320mm
SNUMAT FOlC. . 12 bucati
Cale cu role actionate:
SlUNGIME. e L=1320mm
SINARIME. e I=1300mm
SNUMAN FOlC... e 12 bucati
-transmisie cu lant tip ..., 08A

-motoreductor tip MR CI 63-90 S- 4 -U 03A-B3,P=1,1KW,n=135 rot/minut, i=10,4,
fabricatie ROSSI.
Cale cu role inclinata:

-unghiul de inclinare.............cccccoiennnnnn, 30 grade

-iNAllIME MaX. .. 1300mm

-cilindru pneumatic...........ccccveeeeeenenn. DNC-63-76-PPV-A-RB fabricatie FESTO
-sistem de cantarire.........cceeeeeiiiiiiveiieeenns 4 celule de sarcina tip MP 79, 4 kituri de

montaj MP 92 00N, o cutie de jonctiune Pr 61 30/04N, un controler X5 ( s-a considerat
echipamentul SC PHILRO INDUSTRIAL SRL Bucuresti)

3.1.2. Mp. 2. Inchizator cu sertar, tronson de legatura

Inchizatorul cu sertar este o constructie metalica executata din table si profile din otel
sudate, destinata inchiderii tubulaturii pentru introducerea anvelopelor in cuptor, in scopul
executarii lucrarilor de intretinere a echipamentelor montate in amonte de inchizator..
Functional, utilajul este un inchizator cu translatie, cu sertar plan, actionat pneumatic.

7
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Inchizatorul cu sertar se monteaza intre clapa actionata pneumatic (livrare AFS) si tronsonul
de legatura. Datorita temperaturii de lucru, inchizatorul este izolat termic la interior cu beton
refractar. El se compune din

- sertar plan, confectionat din otel refractar, prevazut pe partile laterale cu 3 perechi
de roti de rulare si ghidare.

- ghidaj sertar, prevazut cu gine de rulare pentru deplasarea sertarului, precum si cu
flanse de racordare la tubulatura pe care se monteaza.

- cilindru pneumatic de actionare, cu comanda manuala.

Tronsonul de legatura este un element de legatura metalic din table de otel sudate,
care se monteaza intre inchizatorul cu sertar si compensatorul de dilatatie. S-a prevazut
executarea tronsonului de legatura din otel rezistent la abraziune, iar datorita temperaturii
de lucru, s-a prevazut izolarea termica interioara a tronsonului de legatura cu beton refractar.

3.1.3. Mp. 3. Izolatie refractara

In regim normal de functionare, elementele componente ale tubulaturii de intrare in
cuptor sunt expuse radiatiei termice a acestuia. In aceste conditii este necesara protectia
pieselor metalice cu un material rezistent la temperatura, dar si la uzura mecanica produsa
de anvelopele de cauciuc uzate care circula in interior. S-a prevazut executarea unei izolatii
termice din beton refractar BR90 in interiorul componentelor de tubulatura.

Componentele de tubulatura care se vor proteja termic sunt:

- inchizator cu sertar

- tronson de legatura

- tronson inclinat 1 si 2

Primele doua componente sunt demontabile, asamblate intre ele prin flange.
Tronsonul inclinat are doua elemente, din care unul demontabil, iar al doilea sudat pe cuptor.
Componentele demontabile ale tubulaturii se izoleaza termic cu beton refractar in atelier(la
sol), prin turnarea betonului refractar in cofraj. Elementul de tronson inclinat 2 care este
sudat pe cuptor se izoleaza prin torcretare locala.

Stabilitatea izolatiei este asigurata de agrafe din bare de otel de 6mm, sudate inaintea
betonarii pe peretii interiori ai elementelor de tubulatura, Dupa sudare, agrafele se
protejeaza prin pensulare cu bitum petrolier.

La suprafetele cu lungimea mai mare de 1m se vor realiza rosturi de dilatare a
betonului de cca.10mm. Rosturile se umplu cu saltea de fibra ceramica de 25 mm grosime
invelita in prealabil cu folie de polietilena pentru protejarea Tmpotriva umezirii la turnarea
betonului .

Tehnologia de executie a izolatiilor termice este urmatoarea:

- se sudeaza agrafele pe fetele interioare ale componentelor tubulaturii

- se executa cofrajul din lemn pentru turnarea betonului

- se pensuleaza agrafele cu bitum

- se pregatesc saltelele de fibra ceramica si se invelesc cu folie de polietilena

- se toarna betonul refractar in cofraj, cu introducerea fibrei ceramice in rosturi

- se decofreaza elementul de tubulatura dupa uscarea si intarirea betonului si se
ridica pe platforma la locul de montaj.
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3.2. Instalatii electrice (vol. 3)
Se vor executa urmatoarele lucrari:
- uzinare ansamble preuzinate: cutie cu aparataj CA;
- montare ansamble preuzinate: cutie cu aparataj CA;
- marcare echipamente electrice;
- montarea si pozitionarea cablurilor de forta si comanda;
- executie si montaj constructie metalica aferenta fluxurilor de cabluri (paturi de
cabluri, elemente de prindere si fixare, aparatori mecanice si parasolare);
- marcare cabluri si echipamente;
- executare legaturi exterioare;
- lucrari de incercare si verificare.
Cutia cu aparataj CA se va monta pe estacada instalatiei langa calea cu role actionata,
pe un suport metalic, amenajat corespunzator.
Cablurile de forta si comanda se vor poza aparent pe paturi de cabluri existente si noi,
amplasate pe constructii si estacade conform planurilor de amplasamente din proiect.
Pozarea se va face conform detaliilor de executie cu respectarea prevederilor (inclusiv a
celor referitoare la distantele minime de siguranta si interventie si la separarile antifoc,
cuprinse in NTE 007/2008).
Echipamentul de camp este amplasat pe utilajele si instalatiile tehnologice prevazute in
volumele de utilaje.

3.3. Constructii (vol. 4)
Lucrarile constau in :
- executie si montaj platforma de la cota +30550;
- executie si montaj platforma de la cota +31750;
- amenajare gol de trecere in platforma de la cota +33950;
- amenajari la platformele existente la cotele +28200 si+33950;

Platforma de la cota +30550 este destinata actionarii si operatiilor de intretinere la
inchizatorul cu sertar si compensatorul de dilatatie. Platforma de la cota +31750 este
destinata operatiilor de intretinere la clapa actionata.

Sustinerea echipamentelor montate deasupra compensatorului(inchizatorul cu sertar
inclinat,clapa actionata si tronsonul de legatura) se realizeaza prin patru stalpi montati sub
suportii tronsonului de legatura ,care descarca pe platforma de la cota + 28200.

Amenajarile platformei de la cota +28200 si constau in consolidari in vederea rezemarii
platformei de la cota +30550, iar amenajarea platformei de la cota + 33950 constau in
consolidari pentru realizarea golului de trecere si pentru sustinerea caii cu role libere, caii cu
role actionate si a caii cu role inclinata.

Verificarile prin calcul si consolidarile acestor platforme se vor face la fata locului pe
santier prin masuratori de grinzi pentru a putea determina starea de eforturi si consolida
grinzile pentru preluarea sarcinilor suplimentare ,

Balustrazile,scarile si podestele vor fi conform standard Lafarge.
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4. Instructiuni de intretinere si exploatare

Functionarea utilajelor este permisa numai daca acestea sunt in perfecta stare de
functionare si sunt respectate normele de protectia muncii.
Lunar se va verifica strangerea suruburilor de imbinare intre elementele utilajelor si
cele de prindere ale flangelor de legatura cu instalatia adiacenta.
Lunar se verifica etanseitatea utilajelor.
Anual se va verifica starea cordoanelor de sudura a constructiei metalice a utilajelor si
a elementelor de legatura, etc.

5.  Masuri de protectie a muncii
5.1 Generalitati

La elaborarea documentatiei, s-au avut in vedere urmatoarele norme care trebuie
respectate si de executantul lucrarii :

- Legea nr.319/2006 a securitdtii si sanatati in munca elaboratd de Ministerul
Muncii,Solidaritatii Sociale si Familiei cap. 1; 2; 3.;.4 si 5.
aprobate prin H.G.1425/2006 (referitoare la autorizarea functionarii,la serviciile de prevenire
si protectie,la organizarea si functionarea comitetului de securitate si sanatate in munca,la
instruirea lucratorilor in domeniul securitatii si sanatatii,la pericolele si zonelor cu risc ridicat,
a cercetarii evenimentelor,a avizarii documentatiilor in domeniul securitatii);

- Hotaréarea nr.300/2006,privind cerintele minime de securitate $i sanatate pentru santierele
temporare sau mobile;

- Hotarérea nr.493/2006,privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la
expunerea lucratorilor la riscurile generate de zgomot;

- Hotararea nr.971/20086, privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau
de sanatate la locul de munca;

- Hotararea nr.1048/2006, privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
utilizarea de catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca;

- Hotararea nr.1051/2006, privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
manipularea manuala a maselor care prezinta riscuri pentru lucratori,in special in afectiuni
dorsolombare;

- Hotararea nr.1058/2006, privind cerintele minime pentru imbunatatirea securitatii si
protectia sanatatii lucratorilor care pot fi expusi unui potential risc datorat atmosferelor
explozive;

- Hotaréarea nr.1091/2006, privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de
munca;

- Hotararea nr.1146/2006, privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
utilizarea Tn munca de catre lucratori a echipamentelor de munca;

- Norme generale de protectia munci-NGPM 2002 elaborate de Ministerul
Muncii,Solidaritatii Sociale si Familiei cap. 1; 2; 3.;.4; 5 si Normele metodologice de aplicare
alor;

- Regulament de protectia si igiena muncii in constructii, aprob. cu Ordinul MLPAT nr.
9/N/93, cap.1+5, 12, 14, 18 si 40;

5.2 In legile si hotararile de guvern mentionate subliniem urmatoarele prevederi pe
care le consideram importante in proiectarea si montajul utilajelor de transport:
- Legea nr.319/2006:

10
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Prevederile acestei legi se aplica in toate sectoarele de activitate atat publice cat si
private,angajatorilor,lucratorilor si reprezentantilor lucratorilor.(cap.ll,art.3)

In cadrul responsabilitatilor sale angajatorul are obligatia sa ia masurile necesare pentru:
-asigurarea securitatii si protectia sanatatii lucratorilor;

- prevenirea riscurilor profesionale

- informarea si instruirea lucratorilor;

- asigurarea cadrului organizatoric si a mijloacelor necesare securitatii si sanatatii
muncii;(cap.lll,art.7-1)

Sa asigure ca planificarea si introducerea de noi tehnologii sa faca obiectul
consultarilor cu lucratorii si/sau reprezentantii acestora in ceea ce priveste consecintele
asupra securitatii si sanatatii lucratorilor, determinate de alegerea echipamentelor, de
conditiile si mediul de munca; (cap.lll,art.7-4d)

Sa ia masurile corespunzatoare pentru ca, in zonele cu risc ridicat si specific, accesul
sa fie permis numai lucratorilor care au primit si insusit instructiunile adecvate; (cap.lll,art.7-
4e)

in vederea asigurarilor de securitate si sdndtate in muncd pentru prevenirea
accidentelor de munca si a bolilor profesionale, angajatorii au urmatoarele obligatii:

Sa adopte, din faza de cercetare proiectare si executie a constructiilor, a
echipamentelor de munca, precum si de elaborare a tehnologiilor de fabricatie, solutii
conforme prevederilor legale in vigoare privind securitatea si sanatatea in munca, prin a
caror aplicare sa fie eliminate sau diminuate riscurile de accidentare si de imbolnavire
profesionala a lucratorilor; (cap.lll,art.13-a)

Lucratorii au obligatia sa isi desfasoare activitatea in conformitate cu "obligatiile
lucratorilor", conform cap.IV,art.22 si 23.

- Hotaréarea nr.1425/2006 (Normele metodologice de aplicare a legii319/2006)

Normele metodologice trateaza urmatoarele aspecte privind aplicarea prevederilor
Legii securitatii si sdnatatii in munca nr.319/2006:

- Autorizarea functionarii dpdv al securitatii si sanatatii in munca (cap.ll)

- Servicii de prevenire si protectie (cap.lll)

- Organizarea si functionarea comitetului de securitate si sanatate in munca (cap.1V)

- Instruirea lucratorilor in domeniul securitatii si sanatatii in munca(cap.V)

- Pericol grav si iminent si zone cu risc ridicat si specific (cap.VI)

- Comunicarea si cercetarea evenimentelor....(capVll)

- Avizarea documentatiilor cu caracter tehnic de informare si instruire in domeniul securitatii
si sanatatii in munca (cap.VIIl)

- Hotararea nr.300/2006

Prezenta hotaréare stabileste cerintele minime de securitate si sanatate in munca
pentru santierele temporare sau mobile.(cap.l,art.1)

Beneficiarul lucrarii sau managerul de proiect trebuie sa asigure ca, inainte de
deschiderea santierului sa fie stabilit un plan de securitate si sanatate, conf.art.54,lit.b)
(caplll,art.10)

Planul de securitate si sanatate este un document scris care cuprinde ansamblul de
masuri ce trebuie luate in vederea prevenirii riscurilor, care pot aparea in timpul desfasurarii
activitatilor pe santier.(caplll,art.11)

Cerintele minime de securitate si sanatate pentru santiere sunt prevazute in anexa
nr.4 din hotararea de guvern nr.971/2006.

Atunci cand riscurile nu pot fi evitate sau reduse suficient prin mijloace tehnice de
protectie colectiva ori prin masuri,metode sau procedeede organizare a muncii, angajatorul
trebuie sa prevada semnalizarea de securitate la locul de munca.(cap.ll,art.6). Pentru
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insusirea cerintelor privind semnalizarea de securitate la locul de munca se vor consulta
anexele 1 si 2.

- Hotérarea nr.1048/2006

Prezenta hotarare stabileste cerintele minime de securitate si sanatate in munca la
echipamentul individual de protectie utilizat de lucratori la locul de munca.(cap.l,art.1)

- Hotérarea nr.1051/2006

Prezenta hotarare stabileste cerintele minime de securitate si sanatate pentru
manipularea manuala a maselor care prezinta riscuri pentru lucratori, in special de afectiuni
dorsolombare.(cap.l,art.1).

Prin manipulare manuala a maselor se intelege orice tip de transport sau sustinere a
unei mase de catre unul sau mai multi lucratori,inclusiv ridicarea ,asezarea,impingerea
tragerea,purtarea sau deplasarea unei mase care datorita caracteristicilor acesteia prezinta
riscuri pentru lucratori. (cap.l,art.3).

In toate cazurile in care manipularea manuala a maselor de catre lucrator nu poate fi
evitata,angajatorul trebuie sa organizeze posturile de lucru astfel incat manipularea sa fie cat
mai sigura si cu risc cat mai mic pentru sanatate. (cap.l,art.6).

- Hotararea nr.1091/2006

Prezenta hotarére stabileste cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de
munca, asa cum este definit la art.4.(loc de munca=Ilocul destinat sa cuprinda posturi de
lucru,situat in cladirile intreprinderii gi/sau unitatii,inclusiv orice alt loc din aria intreprinderii la
care lucratorul are acces in cadrul desfagurarii activitatii.(cap.l,art.1,4)

In scopul asigurarii securitatii si sanatatii lucratorilor,angajatorul trebuie sa ia toate
masurile ca:

a) sa fie pastrate in permanentd libere céaile de acces ce conduc spre iesirile de
urgenta gi iesirile propriu-zise;

b) sa fie realizatd intretinerea tehnica a locului de munca si a echipamentelor si
dispozitivelor de securitate

c)sa fie curatate cu regularitate, pentru a se asigura un nivel de igiena corespunzator
locului de munca echipamentele si dispozitivele de securitate

d) sa fie cu regularitate intretinute si verificate echipamentele si dispozitivele de
securitate destinate prevenirii sau eliminarii pericolelor.

Pentru cerintele minime de securitate si sanatate pentru locurile de munca fac
obiectul anexelor 1 si 2.

- Hotararea nr.1146/2006

Prezenta hotarére stabileste cerintele minime pentru asigurarea securitatii i sanatatii
lucratorilor care utilizeaza la locul de munca echipamente de munca.

Angajatorul este obligat sa procure si/sau sa utilizeze:

a)echipamente de munca puse pentru prima data la dispozitia lucratorilor din intreprindere,
pentru folosinta, dupa data intrarii in vigoare a prezentei hotarari, care indeplinesc:
prevederile tuturor reglementarilor tehnice romane care transpun legislatia comunitara
aplicabila;

b)cerintele minime prevazute in anexa nr.1, in cazul in care nu se aplica sau se aplica
partial reglementari tehnice roméne care transpun legislatia comunitara;

c)echipamente de munca puse pentru prima data la dispozitia lucratorilor din intreprindere
pentru folosinta, care indeplinesc cerintele minime prevazute in anexa nr.1, cel tarziu pana
la data de 31 decembrie 2006;(cap.ll,art.4)
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Angajatorul este obligat sa ia masurile necesare pentru ca:
lucratorii insarcinati cu utilizarea echipamentelor de munca sa fie instruiti adecvat,inclusiv cu
privire la riscurile posibile,determinate de utilizarea acestora;(cap.ll, art.10)

5.3 Pentru executia si exploatarea instalatiei proiectate nu s-au prevazut elemente de
tehnica noua si in consecintd nu sunt necesare instructiuni si dotari speciale de protectia
muncii(conf.NGPM ,art.207,lit.g,h si i)

5.4 Inainte de punerea in functiune a instalatiilor si cu ocazia receptiei se va verifica
respectarea cerintelor normativelor de protectia muncii(conformNGPM-96,art.207lit.k si 209
lit.e) dar gi existenta gi afisarea permanenta la loc vizibil a instructiunilor tehnice interne,
inclusiv a celor de protectia muncii pentru fiecare loc de munca,intocmite de beneficiar.

5.5 Enumerarea normelor,capitolelor si articolelor recomandate nu este restrictiva,
executantul si beneficiarul avand obligatia cunoasteriisi respectarii tuturor normelor in
vigoare aplicabile genului de lucrari executate.

6. Masuri PSI.

6.1 La elaborarea documentatiei, in conformitate cu Legea nr.307/2006 privind
apararea impotriva incendiilor in scopul prevenirii si reducerii riscurilor de producere a
incendiilor si Normele generale de prevenire si stingere a incendiilor - NGPSI (aprobate cu
Ordin 775/98 al MI), s-au respectat toate prevederile normativelor , regulamentelor si
instructiunilor de PSI care privesc atat conceptia (proiectarea) cat si executia, montajul si
punerea in functiune a transportoarelor si s-au prevazut, dupa caz, masurile si dotarile cu
echipamentul si mijloacele necesare si adecvate de prevenire si stingere a incendiilor (conf.
NGPSI cap. Il sect. 6), de asa maniera incat sa se previna si/sau sa se stinga rapid orice
incendiu aparut.

6.2 Pentru instalatile proiectate este necesara respectarea urmatoarelor masuri
specifice:

- NGPSI cap.ll (Norme de PSI la proiectare si executie constructii si instalatii) si Ill
(Norme de PSI la exploatare...)

6.3 Pentru executarea lucrarilor cat si pentru exploatarea instalatilor proiectate nu s-au
prevazut elemente de tehnica noua si in consecintd nu sunt necesare derogari, instructiuni
reguli sau dotari speciale de PSI.

6.4 La executarea lucrarilor si efectuarea probelor precum si la exploatarea
instalatiilor:

- masurile specifice se vor stabili in baza legii 307/2006 art.19-22 de catre
administratorul unitatii, executanti, proiectanti si executanti conf.art.23;

- utilizarea focului deschis (ardere cu flacara sau producere de scantei) in locurile cu
pericol de incendiu sau explozie se va face numai pe baza "permisului de lucru cu foc
deschis", conf.Ordin 145 pct.2.2.6.

- accesul la punctele de lucru in sectiile aflate sub exploatare se va face numai in baza
dispozitiei de lucru emisa de seful sectiei, care va asigura instructajul si masurile
corespunzatoare de PSI.

-inainte de inceperea lucrarilor de executie la constructii gi instalatii, precum si punerea
in functiune a acestora se fac numai dupa obtinerea avizului sau autorizatiei de securitate la
incendiu;

- la executie, punere in functiune gi respectiv la exploatarea instalatiilor sefii loturilor de
lucru de la executant, respectiv sefii de sectie si de ateliere ai patronului/utilizatorului vor lua
acele masuri care privesc crearea sistemului de autoaparare in caz de incendiu, respectarea
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cerintelor normativelor de PSI cét si pentru intocmirea si afisarea la loc vizibil a
instructiunilor specifice de PSI, care corespund necesitatilor locului de munca si naturii
lucrarilor executate, de asa maniera incat sa se previna incendiile. conf. Ordin 145.

6.5 Inainte de punerea in functiune si de receptia finald a lucrarilor se va verifica
(conf.NGPSI art.35) respectarea cerintelor normelor in vigoare cu privire la:

- masurile de siguranta impotriva incendiilor;

- dotarea corespunzatoare cu instalatii si mijloace PSI, inclusiv functionarea lor,cat si
dotarea personalului de interventie la stingerea incendiilor cu echipamente si mijloace
adecvate, conf.NGPSI art.34 alin.2;

6.6 Conform legii 307/2006, cap. 2 sect. 7, normelor generale NGPSI in documentatie
s-au prevazut solutii tehnice care vor permite executarea, racordarea, efectuarea probelor,
punerea in functiune, exploatarea, intretinerea si repararea instalatiilor proiectate asa incat,
daca acestea sunt utilizate normal si se respectd normele tehnice de exploatare si cele
de PSI, se vor preveni accidentele incendiile si exploziile iar, in caz de necesitate, acestea
vor fi rapid combatute.

Enumerarea normelor, capitolelor si articolelor recomandate nu este restrictiva,
executantul si beneficiarul avand obligatia cunoasterii si respectarii tuturor normelor in
vigoare de protectia si securitatea muncii si PSI.

Sef proiect Proiectant

ing. Negulescu Pompiliu ing. Dragomir Gh.
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